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高精度强力铣刀柄

刀柄内径

端面给油型
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中心内冷

适用于汽车零部件加工、模具加工等所有高精度加工。

螺母外径φ32，可有效防止干涉。
高刚性、细长型强力铣刀柄。

●防工件干涉的直柄型。
NEW 中心内冷

 ⿟型号说明

端面给油

 ⿟型号说明

请注意
・ 请使用柄径公差在h6以内的刃具。
・ 请勿使用柄部有平面或缺口等的 

刃具。

・ 不建议用立铣刀进行粗加工。
・ 禁止空锁。
・ 刃具插入长度不能小于最小刃具夹持长E。

1.� 不附带扳手，请另行订购。

NEW

关于直筒夹套请参阅F15
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高精度强力铣刀柄 NEW Hi-POWER 
MILLING CHUCK 夹持直径 : φ12

液压刀柄

液压刀柄 HYDRAULIC CHUCK 夹持直径 : φ4〜φ20

Administrator
新建图章

http://www.sczy.com/

